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Empresas no Brasil

V & M do BRASIL - Belo Horizonte - MG
600 mil ton/ano de tubos de aço sem costura

V & M FLORESTAL - Curvelo - MG
1,2 milhão m³/ano de carvão vegetal

V & M MINERAÇÃO - Brumadinho - MG
2,6 milhões ton/ano de minério de ferro

TSA - Serra - ES
90 mil ton/ano de tubos soldados helicoidais
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Aplicação dos Tubos

• Tubos para Óleo e Gás
Perfuração, revestimento, bombeamento e condução

• Tubos Automotivos
Barras de segurança, rolamentos e eixos

• Tubos Industriais
Caldeiras, cilindros, refinarias 

• Tubos Estruturais
Estacas tubulares, estruturas metálicas

• Tubos Soldados
Saneamento básico, distribuição de óleo e gás, estruturas
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Objetivos

- Aumentar a produtividade das equipes de manutenção;

- Reduzir o tempo de digitação de dados, garantindo que os inspetores de 
manutenção dediquem mais tempo ao monitoramento dos equipamentos;

- Elevar o percentual de execução dos planos de inspeção;

- Agilizar a criação das ordens de manutenção preventivas oriundas da 
inspeção;

- Aumentar a confiabilidade dos dados históricos da manutenção; 

- Análise de histórico da instalação “ in-loco” ;

- Prover ferramenta para monitoramento on-line de variáveis / grandezas, 
tais como Temperatura, Pressão, Capacitância, etc;

- Buscar a adaptação às novas tecnologias e tendências de mercado, 
provendo elevação do “ status-quo” das equipes de manutenção.
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Solução

Arquitetura da Solução:

- Aplicação para os dispositivos móveis

- Aplicação para sincronismo, configuração e gerenciamento

- RFC’s em ABAP para interface com R/3

- Transações standard R/3 PM

Aplicação Escolhida: SM2
Fornecedor: Sigga
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Pocket PC 2003 ou
Windows Mobile 2005

BD: SQL CE
Cliente de 

sincronismo

SAP/R3 ®
Server

Workstation
(Bridge)

Download

WebServices
AXIS

Database Server

Upload via API 
Tables

GPRSGPRS

Application Server

RFC’s
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Funcionalidades

- Confirmação automática de horas trabalhadas através do coletor (cronômetro)

- Confirmação manual de horas trabalhadas
-Inclui uma funcionalidade de cópia

- Exibição de informações adicionais da ordem de manutenção

- Exibição de informações de operações e sub-operações

- Exibição dos materiais planejados, por ordem

- Criação de sub-ordens

- Criação de notas de manutenção

- Histórico do equipamento / local de instalação

- Criação de documentos de medição e exibição dos últimos valores

- Encerramento de ordens com status “Não executado” (NEXE).
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Controle de Acesso no Dispositivo Móvel

- Usuários e perfis definidos na aplicação de administração do SM2.
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Gerenciamento de ordens Hierarquia de operações



Exibição de anomalia e operações pendentes

V M VALLOUREC &  MANNESMANN TUBES

� � � � � � � � � � � � � 	 � � � � � � �



Campos das Ordens

- N° e descrição da ordem

- Número da nota vinculada

- Localização

- Centro de trabalho

- Datas planejadas de início e fim

- Rota

- Condição de Instalação

- Prioridade

- Observações

- Etc.
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Confirmação de Mão de Obra Manual
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Exibição de Materiais Planejados
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Criação e exibição de documentos de medição
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- Exemplo de intervenção de manutenção, com tomada de ação baseada em análise 
de tendência de valores de medição, com entrada através do coletor:
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Lubrificação do 
Rolamento

Lubrificação do 
Rolamento

Troca dos 
Rolamentos
Troca dos 

Rolamentos

Obs.: Este gráfico não é uma funcionalidade do SM2.



- Análise de Falha

- Grupo de Causa

- Causa
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Registro de Informações de Falha



Criação de Notas de Manutenção
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Controle de Acesso na Aplicação de Sincronismo
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Seleção de ordens para coletores
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Configuração e identificação de coletores
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Administração de acesso de usuários e coletores
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Interface de tratamento de erros de sincronismo de dados
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Interface de tratamento de erros de sincronismo de dados
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Execução do Projeto

- Participação ativa da área de manutenção na identificação e seleção das 
aplicações

- Participação ativa da área de manutenção em todas as fases do projeto e 
na gestão da operação

- Duração: 06 meses

- Levantamento das regras de negócios

- Adequações do SM2 à V&M

- Desenvolvimento de RFC’s

- Testes

- Treinamento

- Aquisição de coletores

- Operação assistida

- Roll Out

V M VALLOUREC &  MANNESMANN TUBES



Desenvolvimento do Projeto

Resultados e Projeções

Apresentação da V&M

Objetivos da Área de Manutenção

V M VALLOUREC &  MANNESMANN TUBES

� � � � � � � � � 	 � 
 � � � � 
 � 	 �



� 	 � � � � � � � � 	 � � � � � 	 
  	 �

Resultados e Projeções

- Caráter mais científico na atividade de inspeção;

- Implementação do caráter analítico à função inspeção (CBM);

- Possibilidade de estudos de Life Cycle Management (Avaliação Vida Útil);

- Criação de estudos de análise de falha e base para implementação de melhorias;

- Melhoria do histórico;

- Acompanhamento de tendência baseado em características de grandezas com 
faixas ideais de valores de medição;

- Criação de critérios para a inspeção;

- Definição do método de inspeção;

- Intervenção baseado em análise em tempo real;

- Cooperação da inspeção de área e equipe de preditiva precisa;

- Prática de CEP (Controle Estatístico do Processo).
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Resultados e Projeções (cont.)

- Possibilidade de avaliação entre planejado e real, e subsídio para a alteração contínua de planos 
de manutenção;

- Melhor entendimento das regras de negócios SAP/R3 PM por parte dos inspetores;

- Aumento do tempo dedicado à inspeção e análise de tendências;

- Maior cumprimento dos planos;

- Nivelamento e padronização do processo de inspeção;

- Padronização da entrada de dados com dicionários de verbos e objetos.
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Obrigado!

carlos.daniel@vmtubes.com.br

daniel.aguiar@vmtubes.com.br
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